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SISTEMAS DE TRATAMIENTO_ DE AGUAS RESIDUALES

Creando soluciones
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(C | NUNCHI SA de CV ' 2 o
ﬁ;.},i,} | Nl |NCH|@ | | NUNCI {,n,_._ A de C _ es un_a empresa que cuenta con mas de 20 anos
S . _ de experiencia en investigacion y desarrollo de tecnologias para

la correcta gestion del agua desde la extraccion, distribucion, telemetria,
tratamiento y reutilizacion utilizando las tecnologias mas avanzadas, re-

presentando a empresas lideres y desarrollando tecnologias para mejorar
huestro entorno. | '

El desarrollo se ha conseguido gracias al aprendizaje de la mejora
continua de nuestros proyectos

Tomamos muy en cuenta cada error y acierto cometido, con constante
mejora de tecnologias y desarrollo de alianzas estratégicas. '

Nuestro objetivo es poder extraer el agua de la forma mas eficiente,
distribuirla utilizando los recursos necesarios para llevarla a todos los
puntos evitando pérdidas, recuperando mediante tratamientos hasta el
punt'n-cle devolverla con igual o ﬁ1éjnr calidad que la obtenida en la
extraccion, siempre con la certeza de saber lo que estamos haciendo.

Es la capacidad de generar un recurso a partir del agua, teniendo
siempre presente su gran valor

Durante los ultimos anos en las comunidades y principalmente
en la industria alimentaria, se ha incrementado dramaticamente
el uso de productos quimicos q'_ue dafan el medio ambiente
de manera irreversible. '

Preocupados por su deterioro, hos enfocamos en buscar alternativas
viables y ecolégicas que pudieran contrarrestar el efecto negativo del uso
de quimicos y lograr que estos productos no representen ningun peligro -
para las personas que los utilizan.

www.nunchi.com.mx



Durante estos afios hemos realizado experimentos en un gran niimero de
.aplicaciones enfocadas principalmente a la higienizacién sin productos
qﬁimicns, tratamiento de aguas residuales para su reutilizacion; no soloe
cumpliendo con la hormativa sino también encontrando soluciones viables
“de reutilizacion. |

Las modificaciones relativas a los limites permisibles de vertido, las
normas sanitarias, controles y las normas de microbiologia han sido la
pauta para mejorar y verificar nuestra eficacia.

A lo largo de este tiempo hemos desarrollado dos patentes una para
disolver gases en agua y el otro para tratamientos integrales de aguas
residuales que nos permitan reutilizar las aguas residuales.

Gracias a esta tecnologia se lograron vinculos comerciales con
empresas tecnoldogicas que complementan nuestras patentes para
posicionarnos como lideres tecnoldgicos.

www.nunchi.com.mx



@ l\"_“\ICHl131 | ~ » Tratamiento de vinazas de la industria tequilera logrando cumplir con 65 aguas producto
con el estandar 127 SS (agua potable) -

* Tratamiento de lixiviados de basura logrando agua potable

* Instalacion de una planta de tratamiento de aguas residuales de la produccidn de alimento para
mascotas, planta MARS Querétaro Cap 500 m3/dia

» Tratamiento de aguas residuales de empresas de la industria allmentana con prnbiemas
de tratamiento para pmcesar variantes como Sabormex y Mars

* Primer sistema de Telemetria instalado en América en la ciudad de Santiago de Querétaro en 1996
» Pioneros en sectorizacién para el manejo de sectores y presiones en varios estados

* Disefio e instalacién de manejo hidraulico y de presién en los edificios mas altos de México como
Torre Mayor, Edificio Chrysler

"o Aprobacion del protocolo de limpieza para CIP cnnﬂOzunn Acuoso

» Primera planta en el mundo con 70 de agua reutilizada en un'a‘planta atunera
» Sistema de saneamiento de riégn paré invernaderos

» Sistema de telémeti'ia“para presion de membrana o cnntﬁni de parametros

‘= Sistema de sensores qué incluye BOD en linea con felemetria

“» Instalacién de una estacién depuradora de aguas residuales de la planta de elaboracion de mermeladas |
FREXPORT Grupo Zamora ALTEX Cap 1 000m 3 dia

* Instalacion de una planta de tratamiento de aguas residuales del proceso de mermelada
planta ALTEX del grupo XTRA Ledén Cap 1 000 m 3 dia

® Instalacmn de una planta de tratamiento de aguas residuales de la planta de mayonesas
y conservas XSANT Toluca Grupo ALTEX Cap 100 m 3 dia

www.nunchi.com.mx



{:f(ﬁ;ﬂ NUNCHI@ ~ » Instalacién de lagunas de evaporacion y sistema de tratamiento primario de aguas residuales
N del concentrado de citricos proceso tratado, grupo CITREX Martmez de la Torre
grupo ALTEX Cap.- 1.000 m3/dia.

» Instalacién de un sistema de tratamiento terciario para el abastecimiento de agua para la produccion
de hortalizas para uso humano, consumo en NEXT Hortalizas Grupo ALTEX Ledén 1.000 m3/dia.

* Instalacion de sistema de ultrafiltracion para recuperacion de agua lluvia 400 m3/d|a
grupo MARS Planta Queretarn

* Instalacion de sistema de ultrafiltracion para eliminacion de fluoruros y nltrﬂgenn amoniacal
400 m3/dia MARS Grupo planta Ocotlan -

* Instalacion de sistemas de evaporacion fﬂrzada de aguas residuales para centrales de cogeneracion
Valle de Mexico (FALCO)

* Instalacion de sistemas de evaporacion forzada de aguas residuales para plantas mineras

"* Instalacion de sistemas de deshidratacion de lodos para la planta de Jugos del Valle, La Costefa,
Proteina de Guaymas, sardina, pifa y Maz industrial plantas pesqueras industriales.

* Planta de tratamiento de aguas residuales para plantas pesqueras proteicas, sardasona,
pinsa y maz industrial de Guaymas. -

» Instalacién de sistemas de saneamiento con 0zono acuas}n para las lineas de proceso de la planta
~ Arizona ::ani (La Costefia), Alimentos Faribault.

* Instalacion de sistemas de control de olores para plantas de tratamiento municipales en Mérida,
Quintana Roo v Querétaro.

» Ingenieria de detalle de la planta de alcantarillado municipal para Conagua Querétaro Cap.-500l/s

» Operacién de control completo de las plantas de tratamiento de aguas residuales y sistema UF
para MARS vy grupo ALTEX -

NUNCHI! tiene excelentes relaciones y socios comerciales en los estados unidos.
con distribuidores de bacterias, qwmicos equipos e mstalacmnes que garantlzan
para ofrecer un excelente servicio

-
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Distintas areas vy servicios que NUNCHI| ofrece.
1) Higienizacion mediante Ozono acuoso

W EI 0zono en medio acuoso es 3000 veces mas pntente que el cloro
v 150% mas efectivo. |

®* No representa ningun peligro para los humanos si entra en contacto
con la piel, los ojos o si se ingiere por cualquier motivo.

® Auna dosisde 1,5 a 2 ppm de ozono dlsueltﬂ en agua, inmediatamente.
desinfecta cualquier superficie

* Se produce in situ y sélo requiere agua y energia eléctrica.
* El ozono es producido por el oxigeno en el ambiente.

® Los sistemas instalados logran ahorros considerables en productos
quimicos, agua, tiempo de limpieza, vapor y peligros.

® Los Retornos de Inversi.c&n'_que manejamos han venido de 3 meses
a 24 meses en el peor de los casos.

Generadores
de Ozono

Generadores
de ozono

www.nunchi.com.mx
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2) Plantas de tratamiento
® NUNCHI se enfoca en GI‘IEI"ItEI" a las empresas que cuentan con un
tratamlenta primario a desarrollar la mejor remocion a un precio justo
y reutilizar equipos existentes para optimizarlos a través de nuevas
tecnologias. NUNCHI se enfoca en el tratamiento secundario y terciario.

Nuestro objetivo es "vertido cero - agua rechazada”

NUNCHI tiene una patente para mezclar eficientemente diferentes gases
en liquidos para lograr un residual muy significativo que elimina organicos
y obtiene aguas residuales de excelente calidad para ingresar ya sea

a Osmosis Inversa, nano tratamientos de filtracién o ultraﬁltracmn

en funcion de las necesidades reglamentos

Representamos a empresas lideres mundiales en América Latina como
Microdyn-Nadir, TriSep, Webtrol Pumps, GSD pumps and aerators, Mitech,
Teachase sludge, KAESER Comperssors, Borger Pumps, Primozone,
Jaeger Diffusers, Chemitec, Liquid Analytical Resource, Water Tech Vision,
Sonozaire, Evapor (SMl), Regulador de Watts.

_ . 1 Contamos con una amplia experiencia en el montaje de sistemas
'Planta ‘ de filtracion convencional, Ultrafiltracién, Nanofiltracién

| : y Osmnais Inversa.
| Tratadora ,
Todos nuestros sistemas operan con telemetria y PLC centralizado.

www.nunchi.com.mxX
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| Evaporador atmosférico | Tamiz de tornillo 3 | Biocel I__-2'
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& BORGER. _ _
| Bomba lobular rotativa. | Bomba sumergible | Bomba Multifase

| Aireador 5umergible - | Bomba centrifuga | Mezclador sumergible - | Bomba Sumergible
- | | de transferencia

www.nunchi.com.mx



. | @ NI—INCHI@ | ~ En Incjns de deshidratacion representamos a Techase, lider mundial en la fabricacion de Volutas

Sistema de sensores que puede medir en linea: toxicidad, temperatura, MLSS, nitrogeno amoniacal,
nitritos, Nitratos, SSV, DBO, Oxigeno Disuelto y ser manipulado en linea. El sensor es autolimpiante.
y autocalibracién sin necesidad de operaciones costosas. La informacién se guarda

en un registrador de datos y cualquier parametro se puede tomar en cualquier momento.

T
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| Equipo deshidratador ey :IEqu'_ibo . il 1 e [ Lodos acfiv_a_dos
de lodos A - de Preparacion | - multicontrolador
| | de polimeros | '

www.nunchi.com.mx



3) Control, seguimiento y ahorro en lineas -de agua

Watts Regulator es el fabricante de valvulas mas grande del mundo,
somos representantes desde hace mas de 10 afnos y tenemos en nuestro
haber la instalacion de nuestros sistemas en casi todos los edificios altos
de México Ciudad como la Torre Mayor, el edificio Bancomer, el edificio
Chrysler entre otros.

Tenemos una linea muy extensa de sistemas de ultravioleta, desinfeccidn,
filtros, sistemas de descalcificacion ecoldgicos, y casi todos los distribui-
dores de productos de filtracion del pais compran algun producto de
nuestra empresa.

Tenemos valvulas instaladas en casi todas las autoridades de agua del
pais. Watts es el inventor v lider de los sistemas de contraflujo en la in-
dustria alimentaria. industria, drenajes y valvulas en general.

Telog: Lider mundial en control de telemetria de sistemas hidraulicos.
Cuentan con sistemas de medicion de niveles de presas, calidad de agua,
informacion de sistemas de bombeo, presiones, valvulas,

tanques elevados. i g

Telog: Lider mundial en control de calidad de agua
via Telemetria. i

Disponemos del mayor numero de sensores del mercado, asi como de -
macro y micro caudalimetros. Todo conectado a Telemetria de la mas alta
calidad y precio. : :

Tenemos una relacién comercial y de desarrollo de Tl con Sigfox.

Estamos trabajando con la Conagua para medir la calidad del agua
de pozos sanitarios.

www.nunchi.com.mx



A continuacién se muestran ilustraciones de algunas de las
historias de exito que NUNCHI ha logrado:

Instalacion de sistemas de saneamiento de ozono acuoso para las lineas
de proceso de la planta Faribault Food.

|Ozono acuoso e N OzoNno acuoso .
sistema de desinfeccion - sistema de desinfeccion

www.nunchi.com.mx



Instalacién de planta de ti'atamiénto de aguas residuales
del grupo de alimentos para mascotas MARS Querétaro
cap.- 450 m3/d|a .

La planta cuenta con removedor de solidos, DAF, tanque MBR, sistema de
. 0zonhizacion, sistema de filtrado de carbon activado y ésmosis inversa. El

agua tratada se utiliza para calderas, torres de refrigeracion y estacmnes

de limpieza. :

Tratamisnto de aguas i ata _ | Sistema de tratamiento primario
planta MARS Quérétaro - '

www.nunchi.com.mx



~ (©) NUNCHI.

Muestra de calidac::'i‘
en cada punto de tratamiento

- | Tanque biorreactor de membrana

www.nunchi.com.mxX



Instalacion de un sistema de ultrafiltracion para la elimina-
cion de fluoruros y nitrogeno amoniacal para las plantas
Quereéetaro y Poncitlan grupo MARS.

T ——

2
Sistema de ultrafiltracion - | Sistema Panel de control Membranas y compresor de aire
- IMARS Queretaro N Ultrafiltracion Sistema de ultrafiltracion

MARS Queretaro - MARS Queretaro

www.nunchi.com.mx



Bombas alimentadoras | | Membranas y bomba lobular
y bomba dosificadora

www.nunchi.com.mx



Instalacién de una estacién depuradma de aguas residuales
de mermeladas de mango, fresa, papaya, etc.
Planta FREXPORT cap.- 1.000 m3/dia. .

La planta cuenta con removedor de solidos, DAF, tanque MBR,
. sistema de ozonizacion, sistema de filtrado de carbon activado
y sistema de deshidratacion de lodos.

i

N3 T [T g
I Reactor biologico de membrana | Zona de permeado

www.nunchi.com.mx
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Instalaciéon de una planta de tratamiento de aguas
residuales.de mermeladas de mango, fresa, papaya, etc.
Planta FREXPORT cap.- 1.000 m3/dia. .

‘Tanque de membrana Tratamiento de etapa primaria DAF

www.nunchi.com.mxX
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Sistema de 'deshidratacién
" 1 de lodos
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Instalacién de sistema de deshidratacién de lodos para
planta FEMSA, Jugos del Valle.

Este sistema de deshidratacién de lodos le ahorra a la planta $ 1500
por dia por eliminacion de lodos.

- | Equipo de voluta y polimero.

equipo de preparacion

Equipo de voluta y -poli'mero.
equipo de preparacion

www.nunchi.com.mx



Instalaciéon de una estacién depuradora de aguas residuales
de mermelada de atun, aceite de pescado y harina
de pescado en PINSA cap.- 2.200 m3/dia.

—

La planta cuenta con removedor de sélidos, DAF, tanque MBR, sistema de
. 0zonizacion, sistema de filtrado de carbén activado y 6smosis inversa. El

agua tratada se utiliza para calderas, torres de refrigeracion y estaciones de:

limpieza. j - :
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I Estacion depuradofa _ _ Muestra de calidad |
de aguas residuales PINSA en cada punto del tratamiento

www.nunchi.com.mx
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£ a5 ! Bombas lobulares rotativas ' l Sistema de 6smosis inversa ' ITanque de membrana
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Instalacién de una planta de tratamiento de aguas
residuales de MAZindustrial cap.- 300 m3/dia.

Este efluente tiene alta concentracion de grasas, aceites, DBO y nitrogeno
total para la planta de elaboracion de harina de pescado, se instalaron sis-
. temas de tamizado para remover espinas, escamas y piezas de pescado,
sistemas de remocion de grasa, Biorreactor, membranas mbr desinfeccion
con carbon activado por ozono y agua recuperacion mediante equipo de
N A o 6ésmosis inversa | |

'Sala de control

www.nunchi.com.mxX
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Alta concentracion de grasa y aceite.

Instalacién de una planta de tratamiento de aguas
residuales. de MAZ industrial cap.- 300 m3/dia.

Eliminacion de grasas vy aceites.

www.nunchi.com.mx



NUNCHI. | _ y. | | .
. Instalacion de una planta de tratamiento
de aguas residuales.de SARDISON cap 1.000 m3/d|a

Este efluente tiene alta concentracion de grasas, aceites, DBO

y nitrogeno total para la planta de elaboracion de harina de pescado,

se instalaron sistemas de tamizado para remover espinas, escamas y
~ piezas de pescado, sistemas de remocion de grasa, Biorreactor,

membranas mbr desinfeccion con carboén activado por ozono

Y égua recuperacion mediante equipo de 6smosis inversa
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Estauon de tratamlento | iy . Muestra de calidad en cada 11 to '
| de aguas residuales SARDISON | del tratamiento
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Instalacién de una planta de tratamiento =
de aguas residuales de SARDISON cap.- 1.000 m3/dia.
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| Multicontrolador de lodos activados | Panel de control
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Instalacidn de sistema de tratamiento primario de aguas
residuales de concentrados de citricos y sistema
evaporador en la laguna, Planta CITREX.

La planta cuenta con dos unidades DAF en paralelo con un removedor
de solidos y un sistema de deshidratacion de lodos.

¥

Lodos deshidratados y ' | Laguria de evapdracién | Iéistema DAF

www.nunchi.com.mx



Zona de permeado

Instalacion de una estacidon depuradora de aguas
residuales de conservas, mermeladas y mayonesas,
planta XSANT cap.- 100 m3 / dia.

La planta cuenta con removedor de solidos, DAF, tanque MBR,

. sistema de ozonizacion, sistema de filtrado de carbon activado

y sistema de deshidratacion de lodos.

| Sistema DAF

www.nunchi.com.mx
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Agua clarificada _Sistema DAF N ' | Laguﬁa de e-;vapoi'acién:
| Planta Citrex | - Planta Citrex

www.nunchi.com.mx



! NUNCHI.

I Sistema de fangos deshidratados PINSA

www.nunchi.com.mx



! NUNCHI.

Planta de trat‘am'iento de aguas residuales
FREXPOR ZAMORA
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O) NUNCHIL.

Tenemos anos de experiencia en el desarrollo de sistemas de tratamiento de agua.
- para todo tipo de clientes garantizando la mejor calidad del agua,
asi como los mejores equipos y soluciones inteligentes |

BIMBO, ( ; Walmart
G R U P © :
SABORMEX

PROTRC TS AL AREN TG (LA 0Oy B, O O
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